
第二部分

产业集群



新能源汽车及核心零部件

2024年常州新能源产业规模达到8582亿元

新能源整车产量79.1万辆，占全省产量的70%

新能源汽车产业链企业3400余家 

钟楼区
天宁区

金坛区

溧阳市

新北区

武进区

占地2580亩
规划产能40万辆
2024年产量28.7万辆

占地2000亩
规划产能80万辆
2024年产量50.05万辆

占地1000亩
建成产能20万辆
规划预留产能20+万辆



新能源汽车及核心零部件

2024年，常州新能源汽车及核心零部件产值4984.8亿元。
金坛汇聚了新能源汽车产业链上下游企业超100家，初步形成了涵盖新能源汽车整车、动力电池、电控、充电
设备及其他零部件的产业链条。



新能源汽车及核心零部件



新能源汽车及核心零部件



多利科技
国内一流新能源汽车核心供应商，聚焦汽车
冲压零部件、一体化压铸零部件及模具

奥托立夫
全球最大的汽车安全系统生产商，汽车方向
盘市场占有率全球第一

阿斯托特克
全球汽车工业及其他工业部门创新性烟火解决
方案的领军型研发和生产商

埃科泰克
奇瑞集团旗下核心动力总成子公司，年产
25万台发动机

劳施保施
德国电磁阀系统、液压泵领域的隐形冠军
企业

汇川技术
国内领先的工控自动化龙头，伺服系统与变
频器国内市占率第一

佛吉亚
世界500强、全球汽车零部件巨头，座椅系统、
内饰系统、汽车电子和绿动智行系统处于全
球领先地位

博世
世界500强、全球传动与控制技术领域的领军
者

新能源汽车及核心零部件



动力电池产业集群产能

动力电池产销量 、

动力电池产业链完整度高达 ，位居 形成了锂电池电芯、正负极材料、隔膜、精密组件、

锂电设备等完整的一条龙绿色电源产业链

新能源汽车及核心零部件-动力电池

在 建 及 开 工 的 电 池 产 能 超 过

100GWh，2022年 港 股 上 市 。

中 创 新 航 （ 金 坛 ）

装 机 量 全 国 第 三

已 量 产 产 能18Gwh， 在 建 产 能

45Gwh， 正 在 冲 刺 科 创 板 上 市 。

蜂 巢 能 源 （ 金 坛 ）

装 机 量 全 国 第 六

世 界 五 百 强 韩 国SK集 团 中 国 新 能

源 总 部 ， 全 省 最 大 的 锂 电 池 出 口

制 造 商 。

韩 国SK（ 金 坛 ）

全 球 装 机 量 第 五

由 鹏 辉 锂 电 与 天 合 光 能 合 作 ，

2021年 度 全 球 储 能 市 场 电 池 出 货

量TOP10企 业 中 排 名 第 二

天 辉 锂 电 （ 金 坛 ）

储 能 中 国 第 二

欣 界 能 源

固 态 电 池 制 造 商

专 业 从 事 锂 金 属 固 态 电 池 研

发 生 产 及 关 键 材 料 研 发 制 备



第三部分

产业园区



江苏省金坛华罗庚高新技术产业开发区

l 2021年1月获批；2024年规上工业总产值852亿元，其中高新技术产值682亿元，占比达80%。

l 总规划面积75.53平方公里，重点布局创智十二坊，强产业聚集，优创新生态。

l 突出新能源汽车和新基建两大支柱产业，加速布局新一代半导体、氢能等新兴产业，全力打造新质生产力高地。

区 域 性 新 兴 制 造 业 基 地
太 湖 丘 陵 地 区 生 态 宜 居 福 地

数学泰斗-华罗庚

华罗庚高新区“创智十二坊”

华罗庚高新技术产业开发区



华罗庚高新区-新能源汽车产业园示意图

新能源汽车产业园

大乘汽车

中创新航

整车及零部件预留一
（675亩）

整车及零部件预留二（561亩）

整车及零部件预留三
（1979亩）



厂房载体

占地1800亩，主要集聚外资产业类
项目，目前已有德资企业、美资、日
资入驻。园区空间载体满足孵化初创
企业、中型企业、规上企业发展需求，
形成全生命周期产业园。

国际产业合作园

总投资2.4亿元，占地155亩，总建筑
面积约17.5万m²，适用于各类制造产
业；园区设有服务大厅及办公区，公
共服务中心面积300m²。

信息技术产业园

占地171亩，总建面积约20.6万m²。
园区共39栋厂房，单体建筑面积从
1624m²至2490m²不等。园区配套宿
舍、品质餐厅、会议中心、健身中心、
精品超市等。

华星科创产业园

总投资5.5亿元，占地93.1亩，总建
筑面积17.8万m²。主要以培育数字经
济产业为主导，功能服务精准化和运
营发展智能化的智慧园区。

长三角华罗庚科创港



新能源整车
制造基地

第四部分



冲压
焊接

涂装
总装

人才公寓

预留发展用地



冲压工厂

冲压是整车制造的第一步。冲压工厂共有两条全自动生产

线，具备拆垛、涂油、清洗、对中等功能，两条生产线采

用全球顶级的瑞典ABB自动化系统，并配备有可适应各种

造型零件生产的七轴机器人，最快每分钟生产12件。

两条全自动化冲压生产线均为无尘化设计，完全实现工

位间无人操作，因此零件表面质量得到极大保障。同时，

两台2400吨压机的拉延系统采用全球顶尖的数控液压垫

技术，可将冲压精度控制在0.1mm以内，能够有效保证

成品率和零件精度，生产线最大年产能25万台。

基地现状



焊装工厂

焊装是整车制造的第二个环节。焊装车间主要承担白车身、

分总成的焊接任务。焊装工厂超过32000平米，主要由：主

焊线、机舱地板线、侧围线、门盖线、调整线组成。

焊装工厂拥有300多台6轴和7轴KUKA机器人，焊接精度高达±1mm以

上，确保板的焊接质量和精度，工艺自动化率超95%。柔性化焊装产

线，兼容多车型的共线生产，可实现2平台、4车型混线生产，并可实

时进行批量切换。

全自动焊装主线后端，装备整套国际领先的在线测量系统，采用激光

测量设备（测量精度小于0.05mm）和以太网通讯技术。焊接完成后的

白车身通过100%在线机器人测量，确保车身制造精度及产品一致性。

基地现状



涂装工厂

涂装工厂采用顶级品牌水性涂装材料进行自动化喷涂，深

度电泳保证车身防腐性更强，支持10余种颜色定制化批量

生产。

应用环保型薄膜前处理材料，实现磷元素“零”排放，从源头上

解决污染物排放。并且，水性LASD材料的应用，可有效减少车身

内部甲醛等有害物质释放，为用户提供更健康无污染的使用体验。

对标高规格豪华车的车漆喷涂工艺，使车漆表面厚度较传统车型

提升15%。不仅仅提升了漆膜外观的丰满度，同时在抗石击、耐

老化、耐候性方面得到提升。

基地现状



总装工厂

总装工厂是集柔性化，信息化，模块化为一体的精益车间。占

地面积62000平米，承担车型的装配、检测、调试任务。总装

工厂生产线主要分为内饰线、底盘线、最终线、整车检测线、

及各分装等区域。

总装工厂采用过程质量网，通过防错系统联网，实施收集过程问题，在线

解决问题，防止问题流入下个工位，确保工位级质量的达成。装配完成的

整车从最终二线通过人工检查后下线，进入检测线进行100%的检测，他可

以对整车进行灯光，侧滑，尾气分析检测，四轮定位、自动驾驶等进行

100%的标定、检测，保证整车交付质量，确认无问题后进入试车跑道。

基地现状



试制中心

基地特别设置有全功能试制中心，具备完整的

车辆改制、试制、电检、密封性验证及工艺可

行性验证功能，将整套生产流程模块化、协同

化管控；试制车间采用与焊装工厂相同的七轴

KUKA机器人，精度可达±1mm，确保车身连

接工艺的质量精度与量产车保持一致。

基地现状



批准产能



产品公告：第372批



产品公告：第372批



产品公告：第380批


